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Membro degli Accordi di Mutuo Riconoscimento EA, IAF e ILAC
Signatory of EA, IAF and ILAC Mutual Recognition Agreements
Andrea LUCCHI Tel.: +39 0541 350411
E-mail laboratorio@vici.it
02220 Calibration Rrev.002
UNI CEI EN ISO/IEC 17025:2018
Lunghezza Via Gutenberg, 5 A
- Misure dimensionali con tecniche non a contatto (SLN-22) 47822 SANTARCANGELO DI ROMAGNA (RN)
Italia
Lunghezza In esterno, presso Clienti EXT

- Misure dimensionali con tecniche non a contatto (SLN-22)

L’incertezza di misura riportata nelle seguenti tabelle € da intendersi come incertezza estesa ottenuta moltiplicando I'incertezza tipo per il fattore di copertura k corrispondente ad un livello di fiducia di circa il
95%. Eventuali deviazioni sono puntualmente indicate.

SEDE LEGALE

Via Guglielmo Saliceto, 7/9 - 00161 Roma
T +39 06 8440991 / F +39 06 8841199

accredia.it / info@accredia.it
C.F./P.IVA 10566361001

SEDE OPERATIVA

Strada delle Cacce, 91 - 10135 Torino
T +39 011328461 / F +39 011 3284630

segreteriadt@accredia.it

SEDE AMMINISTRATIVA 1/2

Via Tonale, 26 - 20125 Milano
T +39 022100961 / F +39 0221009637
milano@accredia.it



Area metrologica Lunghezza
Metrological area

Settore / Calibration field (SLN-22) Misure dimensionali con tecniche non a contatto

. S o Incertezza (@)
Strumento Misurando Condizioni Campo di misura Uncertainty Metodo/Procedura Sede
Instrument Measurand Additional parameters Measurement range Method / Procedure Location
Uz Uz
Alla temperatura g
“on o 0,31 pm 0,9-106.L
Errore di20°C H
misurazione di di indicazione Alla temperatura (3 .
. CoF o < 0,31 pm 4,7-106.L
Macchine diametro di25°C 180 mm H
per misurazione Errore ,
i i Lo .a. Metodo interno
d-l pezztl_ di ripetibilita " 0.08 m Verifica di prestazioni A®
a simmetria o S '
di rivoluzione Alla égr;g?)rcatura 0,41 um 1,0-10%.L utlllzzer}r:la(?tzrti:;Tpmm EXT
con tecnica di Errore :
i i i i i di indicazione
misura ottica 2D misurazione di Alla é‘?mpfratura ® <1250 mm 0,41 pm 5,5-10°6.L
altezza i25°C
Errore
di ripetibilita na 0,08 pm

Fine della tabella / End of annex

1 Lincertezza estesa di misura & ottenuta combinando le componenti U; e U, indicate in tabella con la formula U;+U; ed & espressa con 2 cifre significative. Si indica con L la lunghezza nominale, espressa
in micrometri.

2 con temperatura ambiente da 19 °C a 21 °C.
3 Valore linearizzato indicativo, in riferimento a macchine dotate di compensazione termica.
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